Bilgi sayfasi SM4

GURULTU VE TITRESIM IZOLASYONU

ACIK YAYLI MONTAJ ELEMANI TIP XS, XL, XW

25 mm Statik Cokmeli, Ust Kapakh

UYGULAMA ALANLARI

Genis yuUk karakteristiklerine gore kolay degisebilen, ucuz ve ¢ok
amagl izolasyon elemanidir. Genel olarak fanlar, pompalar, paket
tip klimalar, zeminden boru destekleri, kiicik kompresorler gibi
cihazlarda kullanilabilir.

OZELLIKLERI

= Agir calisma kosullarina dayanikh gelik yay.

= Tam statik cokmeyi kompanse edebilecek kilitli somun civatali
seviyelendirme vidali (XL, XW modellerinde).

= Ayri ayri Ust ve alt kapaklar

= Tabanda kauguk izoleli montaj deligi.

= Dokum, gurultu onleyici ve kaymayan kauguk alt taban.
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TiP XW

: Maksimum | Statik Yay renkleri
TIP .. ¢okme
yik mm Serit 1 Serit 2
XS-9 10 33 Sari -
XS-10 15 33 K.rengi -
XS-11 30 33 Mavi -
XS-12 50 28 Siyah -
XS-13 75 25 Kirmizi -
XS-14 125 25 Yesil -
XS-16 175 20 Gri -
XS-17 200 15 Turuncu -
Serit 1 Serit 2
XL-89 10 40 Beyaz -
XL-90 20 38 Mor -
XL-91 35 35 Mor Siyah
XL-92 50 33 Sari -
XL-93 100 33 K.rengi -
XL-94 150 30 Mavi -
XL-95 200 30 Siyah -
XL-96 250 28 Kirmizi -
XL-97 300 28 Yesil -
XL-98 400 25 Gri -
XL-99 550 23 Turuncu -
XL-100 650 20 Turuncu Siyah
XL-101 775 20 Turuncu -+
XL-102 950 20 Turuncu Siyah+
Dis Ig
XW-400 200 33 Siyah -
XW-421 254 33 Siyah Siyah
XW-422 275 33 Siyah Mavi
XW-423 300 33 Siyah Sari
XW-600 300 30 Kirmizi -
XW-621 348 30 Kirmizi Siyah
XW-622 370 30 Kirmizi Mavi
XW-623 400 30 Kirmizi Sari
XW-1000 450 25 Yesil -
XW-1021 480 25 Yesil Siyah
XW-1023 510 25 Yesil Sari
XW-1024 550 25 Yesil Yesil
XW-1025 580 25 Yesil Kirmizi
XW-1026 690 25 Yesil Beyaz
XW-1600 775 25 Gri -
XW-1622 820 25 Gri Mavi
XW-1624 875 25 Gri Yesil
XW-1626 1000 25 Gri Beyaz
XW-1627 1100 25 Gri Turuncu
XW-1628 1150 24 Gri Gri
XW-1731 1275 20 Turuncu Gri/Sari
BOYUTLAR
TiP H A G J K E**
mm | mm mm mm mm mm
XS 84 60 12* - 16 12
XL
89-95 127 | 80 M16 M10 20 13
96-98 132 | 80 M16 M10 20 13
99 138 | 80 M16 M10 20 13
100-102 146 | 80 M16 M10 20 13
XW
400-623 165 | 98 M20 M12 17 20
1000-1731 | 170 | 98 M20 M12 17 20

** Boyutlar E izole edilmis civata deligi derinligi.
* Dig agiimamis delik.
+ I¢ yayh (yesil) ve kare Ust kapak.




OPSIYONLAR

= XL seviye civatasiz ve kauguk Ust kapakli olarak temin
edilebilir, NXL kodlu. Yukseklik H=XL yiksekliginden 5 mm az.

= XS seviye civatal olarak temin edilebilir, XSB kodlu. Yukseklik
H=XS ylksekligi +16 mm

TiP XSB TIP NXL

TASARIM

Her tip X yayli montaj elemanlari yatay/dusey tutuculuk orani tam
yukte 0,9 ve 1,1 arasinda; yay capinin yukli yukseklik orani
minimum 0,8 ve maksimum calisma ¢okmesi 2/3 olacak sekilde
tasarlanmistir.

Yay Ustteki ve alttaki ayrilabilir kapaga yerlestiriimistir ve eger
gerekirse kolayca degistirilebilir. Gerektiginde taban kapaktaki tek
civatali delik kolay ayarlama ve sikmaya izin verir. Dékme kauguk
kapaklar standart olarak yada dayanikli elastomer iginde
Uretilmektedir.

SES iZOLASYONU

Celik yayli montaj elemani mekanik titresime kars1 oldukga etkili bir
izolasyon saglamasina ragmen, vyayin kendisi, fiziksel
geometrisine bagli olarak, bazi ses seviyesindeki frekanslari
gegirebilir.

Ses seviyesindeki iletisimi minimuma indirebilmek igin, bitin
montaj elemanlari esnek kauguk taban kapagina yerlestirilmistir.
XS, XL ve XW montaj elemanlar igin, standart kapak benzeri
gurdltulerin izolasyonunda %95-%97 verim saglar.

MONTAJ ELEMANI SECIMI

Montaj elemani segilirken, elemanlarin agiri yiklenmesini 6nlemek
icin, cihazin  hesaplanan  agirhginin  %10-%20 fazlasi
disinulmelidir. E§er maksimum ¢okme gerekirse, cihaz tartiimali
ve nokta yuklerin dogru olarak hesaplarinin yapilmasi gereklidir.

Dortten daha fazla montaj elemani kullanan cihaz igin, her bir
montaj elemaninin esit yik tasiyacak sekilde dagilimi yapilmahdir.
Eger bu yapilmazsa, montaj eleman segimi mimkin oldugu kadar
statik gokmeye yakin bir degere gore yapiimahdir.
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MONTAJ

1. Vidalari ve pullari gikariniz.

2. Montaj elemanlarini cihazin ayaklarindaki veya tabanindaki
deliklerin altina gelecek sekilde yerlestiriniz. (Asagidaki notu
okuyunuz)

3. Vidalari ve pullari takiniz, ancak sikmayiniz.

4. Ayarlanan vidayi saat yonunun tersine gevirerek cihazi istenen
yukseklige ve seviyeye gikariniz.

5. Vidayi sikilayiniz.

NOT: 1. Montaj elemanlarini yerlestirebilmek igin cihazin altina

blok konulmasi veya kaldiriimasi gerekebilir.
2. Cihaz civatanin tepesinden desteklenir.

ZEMINE MONTE EDILMESI

Cogu kez, taban kapaginin kaygan olmayan ylzeyi hareketi
Onledigi igin, cihazi zemine vidalamak gerekmeyebilir. Eger
vidalamak gerekirse, cihaz ~montaj elemanlari Uzerine
yerlestirimeden alt kapak zemine yerlestirilir ve vidalanir. Vidalar
yarim tur déndurtlmeli ve el sikihgindan biraz daha fazla olmalidir.

Bu tir montaj, ses frekanslarinin zemine gegisini minimize eden
kauguk izoleli vida delikleriyle saglanir.

HAVA SARTLARINA DAYANIKLILIK

Montaj elemanlari, dis ortamlarda kullanim igin, hava sartlarina
dayanikl olarak imal edilmistir. Standart Urlnler kursun veya
galvaniz kaplamali olarak imal edilmistir. Yay Uzerine boya ile renk
kodu igaretlenmigtir.

TEKNIK DANISMANLIK iCiN

Beta Miihendislik Metal imalat San. ve Tic. Ltd. Sti. teknik
elemanlari, bu elemanin kullanimi ile ilgili her turli bilgi igin
hizmetinizdedir.

SATIS KOSULLARI

Tim Griinlerin satisi Beta Mihendislik Metal imalat San. ve Tic.
Ltd. Sti. satis sdzlesmesi hukiimlerine uygun olarak yapilir.

TEKNIK OZELLIKLER

Yayli montaj elemanlari kafes olmaksizin serbest ve diizgln
durabilmeli, zemine monte edildigi zamanlarda alt veya Ust
kapaklardan en az birinin ses gurlltisini yahtacak sekilde
olmalidir. Montaj elemanlari istenilen yay ¢Okme miktarini
kompanse edebilecek ve pozisyon alabilecek sekilde
seviyelendirme olanagina sahip olmalidir. Ek olarak yaylarin
belirtilen ¢cokme miktarinin %50 daha fazlasi hareket edebilme
ve capinin yukli yiksekliginin 0,8'den daha az olmayacak
sekilde tasarlanmis olmasi gerekir: bu tipler XS, XL veya XW.
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